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Produccion de columnas de aluminio anodizado

Material

La cooperaciéon con ROSA es una garantia de apoyo y asesoramiento
de expertos, que se preocupan por el cliente. Nos guiamos por una
combinacién de tradicidn y experiencia respaldada por soluciones ecolégicas
innovadoras y creativas y nuestro propio pensamiento tecnolégico. Estas
ventajas nos hacen reconocibles en Polonia y en mas de 70 paises de todo
el mundo, a los que exportamos nuestros productos.

Tecnologia de produccién de columnas estandar

Dos lineas de produccién automaticas cuentan con seis estaciones
tecnolégicamente avanzadas cada una que, en funcién de las necesidades,
pueden trabajar simultdneamente o por separado. La automatizacién
completa del proceso de produccién de columnas de aluminio anodizado
aumenta considerablemente la eficacia. Permite producir 1 metro de columna
de aluminio en 1 minuto. Como resultado, la produccién de una columna
ROSA de 5 metros sélo lleva 5 minutos.

Las lineas de produccién de columnas de aluminio anodizado ROSA son las
Unicas inversiones de este tipo en el mundo, y las soluciones innovadoras
utilizadas en ellas estan protegidas por patentes y cada etapa del proceso de
produccion esté sujeta a un estricto control.
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Tecnologia de produccién de columnas no estandar

Las innovadoras lineas de produccién abren muchas posibilidades. Por ello,
ademas de los proyectos de catélogo, también realizamos encargos
individuales, de acuerdo con proyectos originales.

Ofrecemos tanto modificaciones menores, basadas en productos tipicos
incluidos en el cata-logue, como proyectos totalmente nuevos,
completamente diferentes de nuestra oferta estandar. El experimentado
personal de ingenieria del departamento técnico y de disefio realiza el disefio
y la valoracién de cada consulta del cliente.

Todo es posible cuando se dispone de un amplio y moderno parque de
maquinaria con dispositivos tales como una maquina de corte por chorro de
agua, una estacion de corte por laser, maquinas herramienta CNC o
curvadoras de columnas, chapas y tubos. Estos dispositivos nos permiten
realizar diversos detalles con formas complejas, cortar elementos decorativos
para columnas y alargaderas y curvar columnas y alargaderas hasta un radio
determinado.




Construccién de columna - cdmara de cableado y tornillos

Conviene saber que cada columna de alumbrado de aluminio tiene una camara
de cableado, en la que se instalan las cajas de conexién. En ROSA, la tapa de la
cémara de cableado se corta con l&ser (columnas rectas) o con una sierra
especialmente disefiada (en el caso de las columnas fabricadas fuera de la linea
tecnoldgica) y se fija con pernos. Las camaras de cableado de las columnas de
aluminio, que se cortan con laser en la linea tecnoldgica, tienen un grado de
proteccién IP54. El cierre de la cdmara estéd equipado con un pestillo (cerradura)
soldado en la tapa y la cdmara, de modo que la tapa transfiere adicionalmente la
carga resultante de las condiciones de funcionamiento de la columna.

Cémara de conexionado en columnas de aluminio anodizado
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Pernos para la tapa de la cdmara de cableado

La seguridad de uso es una prioridad. Por eso, la puerta de la camara de
cableado esté asegurada con pernos M8 de acero inoxidable con una forma
especial de encaje poco habitual, que impide que personas no deseadas abran
la cdmara. Cada tornillo lleva una arandela térica para evitar que se caiga al
desenroscarlo. A peticién del cliente, la columna puede equiparse con pernos de
cabeza triangular.

Llave triangular y perno Llave hexagonal y perno

Construccién de columnas - puesta a tierra

Por supuesto, garantizamos la puesta a tierra de nuestras columnas. Por ello, en
el orificio de la cerradura inferior de la camara de cableado hay un perno M8 para
atornillar el cable de toma de tierra. Esta ubicacion permite un facil acceso al
perno y, por tanto, un montaje y mantenimiento rapidos. Pero ésta no es la Unica
solucion. Una alternativa a la toma de tierra utilizada en la cdmara de conexién es
una toma de tierra adicional en la placa base de la columna fabricada de serie.
Esta solucion puede utilizarse especialmente cuando se conectan a tierra
columnas con un aro de hierro.

En este caso, la puesta a tierra se realiza en la base de la columna. El aro de
puesta a tierra se atornilla a la placa base de la columna mediante un tornillo M8
extraido de la camara de cableado (opcién 1) y atornillado en el orificio realizado
en la placa base. Si se utiliza la opcién 1, el orificio permaneceréa cerrado con un
tapén de plastico.

Bloqueo inferior de la
cémara de conexionado

S
5

Bolt M8x25 A4
2x washer M8 A4 DIN125
Nut M8 A4 DIN934

Bolt M8x25 A4
(unscrew from the earthing)
option 1)

Agujero con tapén de
plastico

Aro de hierro

Opcién 1 de puesta a tierra Opcién 2 de puesta a tierra

Refuerzo de columnas

Nuestra oferta incluye columnas marcadas con el indice "wzm". Esto significa
que tienen un refuerzo. El refuerzo de la columna dentro de la base y la camara
de cableado con un tubo adicional o una pared més gruesa permite el uso de
mas luminarias o brazos de extension, asi como su instalacién en lugares
expuestos a una gran velocidad del viento.
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Conexién de columnas de dos elementos

Proporcionamos una conexién permanente de columnas de aluminio anodizado
de dos elementos gracias al uso de un conector especialmente fabricado en acero
inoxidable.

El elemento de conexion se fija mediante:

+ 3M10 pernos — para columnas de tipo SAL de dos elementos,
+ 4 M10 pernos — para mastiles de dos elementos tipo MAL

Elemento de unién para columna de
dos elementos tipo SAL

Elemento de unién para columna
de dos elementos tipo MAL

Cargas admisibles de las columnas

El disefio de las columnas de alumbrado se basa en el grupo de normas EN 40.
Gracias al sistema de control de la empresa, hemos obtenido el Certificado de
Constancia de Prestaciones, que confirma que el fabricante cumple todos los
requisitos contenidos en las siguientes normas del grupo EN 40 y garantiza su
continuidad.

1. EN 40-1 - Lighting columns — Terms and definitions

2. EN 40-2 - Lighting columns — General requirements and dimensions

3. EN 40-3-1 - Lighting columns — Design and verification — Specification of charac-
teristic loads and referenced EN 1991-1-4. Design basics and impacts on structures.
2-4. Wind loads.

4. EN 40-3-2 - Lighting columns — Design and verification

— Verification by means of research.

5. EN 40-3-3 - Lighting columns — Design and verification

- Verification by means of calculations.

6. EN 40-6 — Aluminium lighting columns — requirements

7. EN 40-5 — Steel lighting columns — Requirements

Estas normas no son sélo una serie de recomendaciones. También especifican
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el método para determinar la carga admisible de la estructura de pilares. Al calcular
la carga admisible de los pilares, se tienen en cuenta muchos pardmetros
caracteristicos, como la velocidad media del viento, la categoria del terreno, la
desviacion horizontal o el factor de forma.

Célculos de resistencia

Los calculos de la resistencia de los pilares se realizan en un programa de célculo
original de acuerdo con los requisitos aplicables contenidos en las normas EN 40 y
EN 1991-1 4. La resistencia se calcula para columnas sin cubierta de camara de
cableado.

Recomendaciones para el método de instalacion de columnas SAL-...dz

SAL-...dz columna

Ladrillo de adoquin

Tubo de plastico
Suelo + suelo de pavimento

Arena

Cable de alimentacion

Hormigdn seco u hormigoén, espesor 10-20cm

Baldosas de hormigén que fijan la profundidad de

montaje.

1

. Cave un agujero en el suelo en el lugar de instalacion.

N

En el fondo del agujero, coloque una loseta de hormigén para fijar la profundidad de
instalacion.

w

. 3. Introduzca un tubo de pléstico de didmetro adecuado (al menos el doble del
didmetro de la columna) en el agujero con los orificios preparados en los laterales
para pasar el cable de alimentacion. La longitud del tubo debe ser suficiente para
que su borde no interfiera con la posterior instalacién de ladrillos de pavimentacion.
Cubra el exterior del tubo con tierra, para poder completar los trabajos de tierra con
la colocacién de ladrillos de pavimentaciéon.

>

&

. Desenrosque la tapa de la cémara de cableado.

6. Coloque la columna en el agujero manualmente mientras introduce los cables de
alimentacion en los orificios de la parte subterranea de la columna, de modo que sus
extremos aparezcan en la cdmara de cableado abierta de la columna.

7. Coloque la columna verticalmente y/o bloquee la columna en esta posicién, si es
posible, con la ayuda de cufas.

8. Vierta hormigdn seco u hormigén en el agujero hasta una profundidad de aprox.
10-20 cm. Esto constituye la estabilizacién basica de la columna.

9. A continuacion, vierta arena en el agujero en cantidad suficiente para cubrir los cables
de alimentacién junto con los agujeros de la columna. La arena protege contra dafios
alos cables.

10. Cubra el resto del agujero con tierra y comprimala. Rellene la parte del pavimento
que falta alrededor de la columna.

11.Una vez completados estos pasos, proceda a la operacién de montaje de luminarias,

brazos de extensién y cajas de conexidn.

jAtencién! En las columnas de hasta 5 m, donde se utilizan luminarias con montaje
directamente en el extremo de la columna, es posible colocarlas antes de iniciar el
montaje en el suelo, eliminando la necesidad de alquilar un carro con elevador.



Seguridad pasiva

Conscientes de los requisitos de seguridad que se esperan de los
fabricantes de columnas de iluminacién, para minimizar el peligro derivado
de accidentes viales hemos realizado pruebas de seguridad pasiva en
nuestros productos seguin la norma EN 12767:2019 “Seguridad pasiva de
estructuras de soporte para equipos viales. Requisitos y métodos de
prueba”.

Como resultado de las pruebas, identificamos la clase de seguridad pasiva
para columnas de aluminio en alturas de 2 a 12 m:

* SAL y MAL desde 114 hasta 9225 mm enraizados, que se han
clasificado: 100-NE-C-S-SE-MD-0; 70-NE-C-S-SE-MD-0; 50-NE-C-S-SE-MD-0

+ SAL de 2114 a 2180 mm con placa base, que se han clasificado:
100-NE-BS-SE-MD-0; 70-NE-BS-SE-MD-0; 50-NE-BS-SE-MD-0

Dénde:

50, 70, 100 - velocidad de impacto

probada NE - construccién que no absorbe energia

B, C — Clase de seguridad para ocupantes

S - Tipo de relleno: estandar.

SE - Modo colapso: Separaciéon de la base

MD - Clase de direccion: multidireccional

0 — Riesgo de deformacién del techo: riesgo bajo < 102 mm

Categorias y parédmetros

Categorias constructivas en funciéon del grado de absorcion de energia:
HE - alto nivel de absorcién de energia

LE - bajo nivel de absorcién de energia

NE - sin absorcion de energia

Clase "0": no se cumplen los requisitos de seguridad pasiva
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Niveles de absorcién de energia segin EN 12767

Ty

Alto nivel de absorcién de energia

-

7

g../s;@

LE Bajo nivel de absorcion de energia

NE Sin absorcion de energia
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Proceso de anodizado

Planta de anodizado de ROSA

Desde 2009, la planta de anodizado de productos de aluminio forma parte de
ROSA, que hoy en dia es una de las mayores plantas de este tipo de Europa
Central y Oriental. Aqui se realiza el anodizado con coloracion electroquimica
y de interferencia de materiales de aluminio, entre otros: chapas, tubos,
perfiles u otros elementos estructurales.

La moderna tecnologia de coloracién por interferencia permite utilizar una
paleta de colores mas rica que la tradicional, resistente a factores externos,
incluida la radiacién UV. Anodizamos productos de hasta 10 m de longitud en
10 colores Unicos. Como también realizamos pedidos individuales en la planta
de anodizado, podemos adaptar la forma del producto con precisién a las
necesidades del cliente.

Proceso de anodizado

El anodizado es una de las muchas formas de proteger el aluminio de la
suciedad y la corrosion agresiva, y no tiene rival, porque ademas de proteger
contra las condiciones climaticas adversas, se caracteriza por sus altos valores
estéticos.

El anodizado se utiliza para los siguientes fines:

- anticorrosién y proteccién mecanica de la superficie metélica, con especial
énfasis en la corrosién atmosférica, sobre todo frente a factores ambientales
agresivos como el agua de mar, la lluvia 4cida, la sal, etc,

- decorativo - las superficies anodizadas consiguen un acabado liso y satinado, y
el coloreado adicional garantiza una estética excepcional del acabado superficial.

Calidad garantizada

En nuestro laboratorio de 1+D hemos realizado ensayos de resistencia de los
revestimientos de éxido anddico a la radiacion UV. Las pruebas se realizaron de
acuerdo con la recomendacién de la norma EN ISO 6581 "Anodizado del
aluminio y sus aleaciones - Determinacién de la solidez comparativa a la luz
ultravioleta y al calor de los recubrimientos de oxidacién anédica coloreados”.
Durante 14600 h de exposicion de la muestra en el dispositivo Q-Sun Xe-3, no
se produjo ningn cambio de color en las capas de 6xido observadas.

Acero negro

Acero galvanizado
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Dicho periodo de exposicién equivale a 20 afios de funcionamiento en las
condiciones climéticas.

Para determinar la resistencia a la corrosién, las muestras de columnas de
alumbrado de aluminio anodizado se probaron en una cdmara salina con una
concentracién de sal del 5% (a titulo comparativo, la concentracion de sal en el
Mar Béltico es del 0,8% y en el Mar del Norte es del 3%).

La exposicién de las muestras en la camara durd en total 20 000 h. A pesar de
un periodo de prueba tan largo, no se detecto corrosién. La prueba se realizé
de acuerdo con la norma DIN EN ISO 9227, segin el método método NSS.

% % % EUROPEAN

La empresa recibié la aprobacion técnica de la
Asociacién Europea para el Tratamiento de
Superficies de Aluminio QUALANOD con el
derecho a utilizar la etiqueta de calidad
QUALANOD de revestimientos de &nodos, que
confirma la méaxima calidad de los servicios
prestados por la planta de anodizado ROSA

Qualanod

Anodizado del aluminio: ;por qué merece la pena?

e Revestimientos anodizados estan integramente unidos a la superficie, por
lo que no hay posibilidad de desprendimiento, desconchados o
delaminaciones.

e Larga vida Util, con la opcién de recibir una garantia de hasta 20 afios.

e Alta estética para un largo tiempo de uso.

o Alta resistencia a la radiacion UV.

e Altaresistencia a la abrasion debido a la mayor dureza del revestimiento.

e Ausencia de corrosién.

e Disponibilidad de una amplia gama de colores.

e Funcién de superficie decorativa.

Acer Ivaniz n . ini
cero galva ado e Aluminio en bruto Alum.\mo
caliente anodizado

Muestra de modelo

Prueba en camara de sal

Norma DIN EN ISO 9227 — Método NSS

Prueba en niebla salina neutra

Prueba en camara de sal

Norma DIN EN ISO 9227 — Método CASS
Prueba en niebla salina acida con adicién de
cobre.




Proceso de anodizado

El proceso de anodizado se lleva a cabo en una linea tecnoldgica
automatizada equipada con 28 tanques. Este proceso se puede dividir
en tres etapas. Entre los procesos esenciales se realiza la operacion de

enjuague del producto.

Etapas del proceso de anodizado:

1. Preparacién de la superficie

El primer paso es el desengrasado, que consiste en eliminar de la superficie
de aluminio los aceites, sus derivados y las impurezas procedentes del
tratamiento mecanico de los detalles.

El segundo paso es el grabado alcalino (satinado), cuyo objetivo es eliminar la
capa de oxido de creacion propia de la superficie del producto y dar a la
superficie un aspecto mate uniforme (o, por el contrario, brillante).

El tercer paso es el abrillantado (decapado), cuyo objetivo es la eliminacién
final de las finas capas de 6xido y los depdsitos que puedan haber quedado
tras los procesos de satinado o abrillantado, y cuya eliminacion es necesaria
para conseguir una capa de éxido estructuralmente uniforme.

2. Anodizado y coloracién:

La anodizacién es la formacién controlada de una capa de 6xido de aluminio
en la superficie de aluminio durante un proceso electroguimico. El
revestimiento anddico se forma por electrélisis en una solucién de acido
sulfdrico con corriente continua de cierta densidad. El revestimiento anddico
crece en 2/3 de su espesor en la superficie del metal y crece 1/3 por encima
de ella. Se vuelve mucho méas espesa que la natural, por lo que protege
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eficazmente la superficie de aluminio de una mayor oxidacién, es decir, de la
corrosion. Su estructura permite la coloracion permanente del producto por
métodos quimicos, electroquimicos o de interferencia. La coloracién puede
ser:

e Electroquimico: se basa en el tratamiento del producto anodizado en un
electrolito que contiene iones de sal de estafo. El metal, reducido en un ciclo
catéddico, se deposita en el fondo de los poros del revestimiento de dxido y da
una coloracién permanente a la superficie de aluminio. Esto da lugar a una
gama de colores que van desde los tonos brillantes a los oscuros, pasando por
el marrén y el negro.

e Interferencial: precedido por la modificacion de la forma de los poros de la
capa anddica. A continuacién, la superficie del aluminio se colorea de forma
permanente en bafos a base de sales de estafo, ampliando la paleta de
colores obtenidos en la coloracion electroquimica con nuevos tonos de gris y
verde. Este método utiliza el fenémeno de la interferencia, es decir, la
superposicion de ondas luminosas reflejadas, lo que provoca el aumento o la
disminucion de la amplitud de la onda resultante. La modificacién de esta
amplitud mediante la variacién controlada ap-ropiada de la forma de los poros
de la capa anddica permite obtener el efecto dptico (color) apropiado.

3. Sellado

Es el proceso por el que se cierra una estructura porosa. Utilizamos el sellado
en frio-caliente en dos etapas, que consiste en sumergir el producto en una
solucion de un bafio de sellado en frio. Su finalidad es depositar sal de niquel
en la parte interior de los poros. A continuacion, tras un aclarado adecuado de
la superficie, se realiza una etapa de sellado en caliente, en la que tiene lugar
el proceso de cierre acelerado de los poros del anodo. Este proceso hace que
la superficie del elemento anodizado sea hermética y lisa, gracias a lo cual el
revestimiento de 6xido es resistente a los factores de corrosién atmosférica y
reduce la tendencia a la sedimentacion de contaminantes en la superficie del
producto.

La planta de anodizado ROSA puede realizar 2 tipos de acabado de
superficies anodizadas:

Brillante

La superficie brillante del aluminio se obtiene mediante el grabado quimico
antes del proceso de anodizado. El proceso se basa en el alisado quimico de la
estructura de la superficie, lo que reduce el efecto mate y aclara la superficie
del metal, que adquiere el acabado brillante.

Satinado

Obtener una superficie con un delicado acabado satinado es posible gracias a
la denominada tecnologia de grabado en seco. Consiste en el tratamiento de
la superficie mediante granallado con una moderna maquina para satinar la
superficie. Las piezas se granallan con granalla de unos 0,1 mm de diametro,
gracias a lo cual se obtiene un efecto satinado final. Es importante destacar
que este tipo de tecnologia permite eliminar de forma significativa todo tipo
de defectos superficiales que surgen en los procesos de extrusiéon o
laminacién, como estrias, rayas térmicas, etc., asi como pequefios dafios
mecénicos en forma de arafiazos o abrasiones. Las superficies asi obtenidas se
caracterizan por una calidad muy superior a la del grabado quimico tradicional.
Las soluciones técnicas aplicadas permiten granallar elementos de chapa de 1
mm de espesor sin riesgo de dafar la superficie.
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Proceso de anodizado de productos de aluminio

Color natural Coloracién electroquimica
Antes del proceso de anodizado Coloracién por interferencia

contaminantes organicos e inorgénicos Modificacién de poros

(incluidas grasas)

capa de éxido creada por uno mismo poros modificados de la caf

o de 6xido anodizado
t— aluminio o W G W N
/] NANININININ NN oo
Lf 5/'; 7 aluminio
Desengrasado y grabado
—— después del depésito de grabado
}%._ aluminio
v
Colorante Colorante

Abrillantador quimico

L estario

estaio

=t———capa de 6xido capa de 6xido

7// / %z ///////////////—a //////////M/—a‘m

Decapado
o aluminio
/ / Sellando Sellando
Efecto de color Efecto de color
v
Onda de luz Ola de luz difusa Onda de luz Ola de luz difusa
entrante entrante
Anodizado Sellando

poros de capa de 6xido
anodizado sellador

(boehmita))

sellador
(boehmita)

sellador
(boehmita)

nivel de
aluminio original 1 L estaiio

| capa de oxido

| capa de oxido

"//////’////////'

capa de 6xido

e e e

capa de 6xido

aluminio
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ROSA

Paleta de colores de aluminio anodizado

En su parque tecnoldgico, ROSA cuenta con una de las mayores plantas de anodizado para productos de
aluminio de Europa Central y Oriental. Esto nos permite ofrecer productos de aluminio sin igual para la
iluminacion exterior, con excelentes propiedades anticorrosivas y decorativas.
Nos especializamos en el anodizado por coloracion electroquimica y por interferencia de laminas, tubos,
perfiles y componentes estructurales de aluminio. Nuestra paleta incluye 10 colores de anodizado con
cualidades decorativas resistentes a factores externos agresivos, incluida la radiacion UV.
Elegir el aluminio anodizado de ROSA significa responsabilidad medioambiental y econémica, una baja
huella de carbono durante todo el ciclo de vida del producto, una vida util minima de 50 afios, una garantia
de hasta 20 afos, un reciclaje del 100 % y bajos costes de mantenimiento. Significa sostenibilidad, ahorro
real y una mejor calidad de vida para nosotros y las generaciones futuras.

% % % EUROPEAN

QUALANOD

= Marca de calidad para recubrimientos anodizados
44 Eb de conformidad con la norma ISO 7599.

B Qualanod

1 - izquierda - superficie pulida: colores para nuestras columnas de aluminio, brazos extensibles

y piezas de luminarias LED

1 2 2 - aladerecha - superficie mate parcial - granallada - colores para conjuntos de iluminacion,
piezas de luminarias LED

La tabla de colores de anodizado tiene Unicamente fines ilustrativos.
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Proteccién con elastémeros

En condiciones (ambientales) muy desfavorables, las
placas base y partes de la columna enraizadas estan
expuestas a los efectos adversos de los compuestos
salinos y los dafios mecénicos. Para una proteccién
adicional contra la corrosion en la parte inferior de la
columna, ofrecemos la opcién de cubrir la placa base
(incluidos los orificios para los pernos de montaje) y una
parte de la columna (hasta 350 mm) con elastémero de
poliuretano.

El grosor del revestimiento protector oscila entre 0,7 mm
y 1 mm, con una dureza aproximada de 90°sh. La
superficie del elastémero esta pintada con una pintura
resistente a los rayos UV, similar al color del revestimiento
anddico de la columna. La proteccion del elastémero es
conforme a las normas EN-40, es decir, los requisitos
europeos para las columnas de alumbrado de aluminio.
Todas las columnas tipo SAL DZ estén protegidas de serie
con un elastémero de poliuretano. Tanto el material
como la tecnologia de produccién son respetuosos con el
medio ambiente.

Proteccién de elastémero de poliuretano

350

s LEDISSON A

Proteccién de columnas con placa
base mediante elastomero de

poliuretano

superficie de aluminio

imprimacion

elastémero de poliuretano

ar en el color de la columna
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350

Proteccién de elastémero de poliuretano

Proteccién de columnas
enraizadas con elastémero
de poliuretano
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Ecologia, economia y calidad de nuestros productos

Ecologia: actuamos por el clima.

Siempre nos hemos centrado en estar al dia de los cambios que nos afectan. El
cambio cli-méatico es uno de ellos. Por eso, nos hemos centrado en que nuestros
productos garanticen un funcionamiento a largo plazo: 50 afios de vida util de los
equipos de iluminacién es un récord absoluto en el mercado.

Todos nuestros productos se fabrican siguiendo un proceso que protege el
entorno natural y estan pensados para ser utilizados sin dafarlo. Por el bien de
nuestro entorno, cada dia realizamos acciones que son una inversién conjunta en
el futuro.

Para nosotros y para nuestros seres queridos.

"Metal verde"

Las columnas ROSA se fabrican principalmente con un material que por algo
se llama "metal verde". Se trata de aluminio. ;Por qué "metal verde"?

El reciclaje eficaz del aluminio permite ahorrar hasta un 95% de la energia
necesaria para producir material nuevo, sin perder el valor original. En relacion
con la proteccion del medio ambiente, este proceso permite reducir en un
100% la cantidad de residuos sélidos, reducir en miltiples ocasiones las
emisiones de CO2 a la atmésfera y minimizar el consumo de agua en un 97%.
La eleccion proecolégica de la materia prima es una sabia decisién que
beneficia no sélo a las generaciones actuales, sino también a las futuras.

Modernizacién econémica

Gracias al hecho de que las columnas ROSA son de aluminio anodizado, la
renovacion de la superficie (incluso después de un largo periodo de uso) no
requiere ninguin proceso tecnoldgico especial que implique una
contaminacién adicional del medio ambiente. La eliminacién de la capa
anddica de las columnas y la aplicacion de otras nuevas tienen lugar durante el
mismo proceso tecnoldgico. La capa anddica puede modificarse libremente
tanto para la resistencia a la corrosién como para el estilo de color del
acabado.

Produccién respetuosa con el medio ambiente

Ademas, nuestros productos ROSA se fabrican en condiciones respetuosas
con el medio ambiente. Se crean en plantas de produccion eficientes en la
gestion de la energia. La energia se obtiene, entre otros, de parques
fotovoltaicos propios. También producimos energia en cogeneracién, donde
el combustible utilizado para la produccion de energia es el gas natural, cuya
combustion es menos perjudicial para el medio ambiente, y su uso contribuye
a la lucha activa por un aire mas sano.

El calor residual generado se utiliza en el proceso de anodizado del aluminio,
asi como para calentar y refrigerar salas y naves de produccién o calentar agua
de servicio.

Eficiencia energética

Las luminarias ROSA LED reducen significativamente el consumo de energia,
proporcionando una clase de ahorro A ++. Ademas, los LED son respetuosos
con el medio ambiente porque no emiten rayos UV ni radiacién infrarroja.

Seguridad fotobiolégica

La seguridad fotobiologica es uno de los requisitos basicos de la directiva
europea incluida en las normas PN-EN 62471:2010, que debe cumplir un producto
emisor de luz.

Amenazas derivadas del uso de iluminacién artificial:

e peligro ocular de la radiacién UV

e quemaduras en la cérnea

e cataratas

o lesiones retinianas - por mirar fijamente a una fuente de luz intensa
En ROSA nos esforzamos por alcanzar un alto nivel de proteccién de la salud,
la seguridad y el medio ambiente. Poseemos equipos de investigacién
especializados, que nos permiten trazar pardmetros fotométricos en base a los
cuales, se determina el grupo de riesgo (RGO, RG1, RG2, RG3), al que se
incluird la luminaria LED. Al elegir nuestros productos, puede estar seguro de
que el equipo esta probado y es seguro.

La calidad es una prioridad

Sabemos lo innovadoras que son las tecnologias y formas de fabricar nuestros
productos. Nos han costado muchos afios de pruebas, que han llevado el
desarrollo de la produccién hasta donde esté ahora. Por eso los protegemos
con patentes. Nos tomamos muy en serio la calidad. Por eso, llevamos a cabo
nuestras actividades diarias de acuerdo con el Sistema de Gestion de Calidad
ISO 9001:2015.

También disponemos de todos los certificados vigentes en la UE, incluido el
Qualanod, que se concede a los revestimientos de anodos de la mas alta
calidad y confirma el cumplimiento de las normas europeas, asi como un
certificado de seguridad pasiva de columnas de aluminio anodizado de la
clase 100-NE-C-S-SE-MD-0 segtin EN 12767: 2019 (100 NE2 segin EN
12767:2007).

Certificado ENEC

La alta calidad de nuestros productos ha sido confirmada mediante la
concesion del Certificado de Productos Eléctricos - ENEC a las series de
luminarias CUDDLE Il LED, CUDDLE Il LED REG, ISKRA LED e ISKRA LED
ALFA, ISKRA LED PROG, asi como ISKRA LED PROG ALFA para 6pticas
seleccionadas.

ENEC es una marca europea que garantiza el cumplimiento de las normas
europeas EN, la seguridad, la fiabilidad y confirma la méaxima calidad. El
proceso de certificacion incluye inspecciones en la planta de produccion y
pruebas de producto. Otorgada por un organismo independiente de
certificacion y ensayo, esta reconocida en toda la UE. ROSA, como marca con
muchos afios de experiencia, realiza inspecciones periddicas para asegurarse
de que los productos cumplen todos los requisitos de las normas.
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Aluminio anodizado: limpieza y mantenimiento
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Un mantenimiento adecuado y una limpieza regular de los productos de aluminio anodizado permiten conservar su aspecto estético y

decorativo durante mas tiempo.

A continuacién definimos la divisién de contaminaciones e indicamos los productos de limpieza recomendados

| Categoria

contaminacién atmosférica industrial,
residuos de sal de carretera,
precipitaciones permanentes
procedentes de los tubos de escape de
los automoviles, etc,

Productos de limpi r dad

P

+ HENKEL LOCTITE SF 7840
+ HG - Super Cleaner

Contamination removing process:

1. Aplique el limpiador a la columnay
espere a que reaccione con la
suciedad.

2. Lavar la columna con una esponja o
cepillo (de cerdas suaves).

3. Aclarar abundantemente con agua
limpia.

11 Categoria
graffiti, pintura, rotuladores

+ HG - Graffiti Remover
+ HENKEL BODERITE S-ST 1302
- AGS 55R

1. Lavar la columna segun el procedimiento de
limpieza de primera categoria.

2. Aplique quita grafitis y quita pintura. 3.
Dejar actuar el tiempo especificado en la ficha
del producto. Lavar con esponja y detergente
de limpieza.

3. Aclarar abundantemente con agua limpia.

Si es necesario, repetir el proceso hasta conseguir el efecto deseado

Recomendaciones antes del mantenimiento
1. No se recomienda limpiar el aluminio con:

potasio corrosivo (hidréxido de potasio),
sosa técnica (carbonato sédico),

sosa caustica,

productos acidos,

productos de pulido,

productos que puedan dafar la superficie del anodo.

Il Categoria
pegatinas, cinta adhesiva, colas

+ HG - Sticker Remover
« HENKEL BONDERITE C-MC 400
- AGS GLUE REMOVER

1. Lavar la columna segun el procedimiento de
limpieza de primera categoria.

2. Utilice una espatula de plastico para retirar
las pegatinas y cintas adhesivas.

Aplique un producto quita-adhesivos. Dejar
durante el tiempo especificado en la ficha del
producto. Lavar con esponja y detergente de
limpieza.

3. Aclare a fondo con agua limpia.

2. Informacién sobre salud y seguridad:

- Utilizar ropa de proteccién recomendada por el fabricante del producto de

limpieza.

+ Se recomienda utilizar preparados biodegradables y liquidos con pH neutro.
Antes de limpiar la superficie, es necesario comprobar el efecto de los
productos de limpieza utilizados para este fin. Puede hacer la prueba en un
lugar poco visible. En caso de efectos indeseables, debe interrumpirse el uso

del limpiador probado.
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+0034 986 339 174
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Planta de disefio de iluminacién en Espafia
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